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« Duvarin 1si gecirgenlik direncini azaltarak digaridaki soguk
veya sicagin igeri girmesini ve igerdeki sicagin disari
¢ckmasini  onlemek, vyapinin guzel bir goérinim
kazanmasini saglamak ve disg etkenlere kargi daha
dayankl bir hale getirmek Uzere vyapilan ylzey
kaplamasina siva denir

Dolayisiyla sivalarin_yapim amaglari :

— Binaicinde ve diginda purizsiz yuzeyler elde etmek.

— Binayi ve onu teskil eden yapi elemanlarini dis tesirlere karsi
korumak

— Yapiya guzel bir goriints temin etmektir.

Sivanin bu fonksiyonlari yerine getirebilmesi icin, yerine
gore uygun siva malzemesi ve gesidinin segilmesi, islem
kurallarina uyularak yapilmasi gerekir.
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Swva igin en elverigli mevsim, ilkbahar ve sonbahardrr. insaat bitip
duvarlar iyice kuruduktan sonra siva iglerine baglanir.

Sivalar malzeme zayiatinin ¢ok oldugu uygulamalar arasindadr.

Burada esas olan, yapilacak ise yetecek kadar malzeme alinmasidrr.
Ancak uygulamalarda, uygulama yerinin 6zelligine, uygulayicilarin
teknik yeterligine bagli olarak bu miktarlarda degismeler olabilecedi
dUsincesinden hareketle, %10 zayiat hesablyla malzeme miktarlari
fazla alinrr.

Malzemelerde tasarruflu olmak hem birey hem de ulke ekonomisi
acisindan yarar saglar.

Yeni sivanmis bir binada, kirecin rutubet ve bagkaca olumsuz tesirleri
olacagindan insanlarin binaya siva bittikten 4-6 hafta sonra girmesine
muisaade edilir.

Siva yapiminda yukseklikleri 100-150 cm kadar olan "sipa" adi
verilen ahsap veya borudan esasli sehpalar veya iskeleler Gzerlerine
kalas atllarak kullanilir. Siva yapimina yukaridan baglanir.
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Sivacilikta kullanilan el
takimlari, MEEIES ve
malzemeler ile bunlarin nerede
nasil kullanilacaginin bilinmesi,
calismalarda verimlili gi
artiracaktir.
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Sivada Kullanilan Harglar

Harg: Dogal ve kirma kumun icerisine, baglayicilar, su ve gerektiginde
katki maddeleri eklenerek elde edilen karigima harg denir.

Siva harcinin bir giin énceden hazirlanmas| gerekir. Kum ile kireg, suyla
birlikte bir giin énceden karistirilarak harg hazirlanir.

Bunun amaci, harcin sakiz gibi 6zleserek duvara iyi yapismasini
saglamaktir. Ayni zamanda kireg icerisinde sonmemis kire¢ parcaciklari
varsa bu sayede sénmemis olan kire¢g pargaciklarinin da sonmesi
saglanmis olur.

Aksi taktirde bu pargaciklarin siva vyapildiktan sonra soénmesi
durumunda duvardaki sivada catlamalar gorultur. Harca katilan baglay ici
malzeme ¢imento ise, har¢ kullanilacagi zaman katilmalidir.

Cimento karistirilan harg miktari da fazla olmamalidir. Ustanin 2-3 saat
icerisinde kullanabilecegi miktarda olmalidir.

7. Ozel
Harclar

5. Algi Siva

2. Takviyeli Harc

Harg

3. Temditli 4. Cimento
Harg Harci

Yapi Teknolojileri-ll Ders Notlari



Ogr.Gér.Cahit GURER

1. Kire¢ Harcl
« lc siva igin yeterli saglamlkta oldugundan, binalarin

icerisindeki sivalarda kullanilir. Kireg harcinin
hazirlanmasinda kum halka seklinde yayilir.

icerisine kumun 1/3'G kadar kire¢ hamuru konulur. Once
kiregc hamuru su ile iyice eritilir ve sonra kuregin tersiyle i¢
taraftan bagslanarak harg iceriye dogru karistiriir.

Harcin tamami bu sekilde karistirildiktan sonra bir defada
kurekle aktariimak suretiyle kullaniimaya hazir duruma
getirilir.

www.cahitgurer.com

2. lakviyell FHarg

ic ve dig diiz sivalarin yapiminda en gok kullanilan harctir. Kireg harcinin
icerisine harcin dayamkhhfym artirmak icin gimento katilir. Cimento miktari
|

arttikca kire¢ miktar azaltilr.

Cimento-Kire¢ karisimi harglarda; harcin igerisindeki ¢imento miktar
arttikgca, harcin katilagsmasi hizlanir. Sivanin dis tesirlere karsi dayanikliligi
artar.

Harcin icersindeki kireg miktar arttikga siva yaparken harcin islenebilirligi
yani yapisma oOzelligi artar. Harcin igerisindeki ¢imento miktari
azaldigindan dig tesirlere kargi dayaniklihgr azalir.

Cimento kire¢ karisimi orani kullanma amacina uygun olacak oranda
ayarlanmalidir. Harcin hazirlanmasinda, o©nce kire¢ harci haziranir,
cimento ise kullanilacagi zaman karnigtirilir. Cimento karistirlan harg 2-3
saat icersinde kullaniimalidir.

Malzeme Miktarlari

ersesnenneneennne . 140-170 1t
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5. lemaitll Har¢
« Siva yapiminda c¢imento harcinin kisa
zamanda prize baslamasini Onlemek,
islenebilirligini artirmak amaciyla en az

miktarda sonmus kirec ilave edilerek elde
edilen hargtir.

Malzeme Miktarlari
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4. Cimento Harci

 Dayanikli olmasi istenilen i¢ ve dig
sivalarin yapiminda kullantlir.
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 Algi, su ve rutubete kargi dayanikl
olmadigindan genellikle i¢ sivalarda
kullantlir.

Kt

0. Kitikli Hare

Bagdadi, kamig ve ahsap yuzeylere siva yapiminda
kullanilir. Harcin yuzeye daha iyi yapigmasini saglamak igin,
kitk adi verilen keten lifler kullanilir. Kitik, harcin icine
dogranir, iyice karigtirilarak ahsap yuzeye uygulanir.

L @©zelNsarciar
Bina iginde ve diginda; izolasyon, dekoratif veya 6zel amacla kullanilan
hazir siva harglaridir.

Genellikle fabrikada uretilip ambalajlanarak piyasaya sunulur.

Her Gruntn kullanimi farkh oldugrinden; kullanma talimati ambalaj Gzerinde
yazilidir.
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Kivam

Kivam; harcin iglenebilme yetenegine denir. Bu
tabir beton harcinda kullanildigi gibi siva harci igin
de kullaniimaktadir. Harcin, kullanim amacina
uygun yogunlukta olmasi anlamina gelir.

Kivam Cesitleri:
1. Plastik Kivam

2. Akici Kivam

1. P

 Celik mala Uuzerine alindiginda dagilmadan, akmadan
duran harca plastik kivamda yapimis harg denir.

 Har¢ vyapildktan sonra koni seklinde toplandiginda,
dagimadan durur.
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. AKICI Kivam
» Celik mala Uzerine alindiginda dagilan, bir miktar
akan harca akici kivamda yapilmis harg denir.
» Harg¢ yapildiktan sonra koni seklinde toplandiginda
daginik durur.

L '. St

Yuzeylerin Sivaya Hazirlanmasi

» Siva yapiimadan once yuzeylerin sivaya hazir
hale getirilmesi gerekir. Bunun igin bazi
kurallara dikkate edilmelidir:
1.YlUzeylerde su ve asit sizintisi olmamali.

2. Yuzeylerde yag, kir olmamali.
3. Siva oncesi yuzeyler i1slatiimall.

4.Farkh genlesen malzemelerin ek yerlerine file
orgu konulmali.

5. Duvarlarin derzleri 1 cm derinlikte agiimal.
6. Donmus yuzeylere siva yapilmamali.

Yapi Teknolojileri-ll Ders Notlari
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Sivanin Guclendiriimesinde

Siva profilleri ve siva filesi
tizerinde uygulama

Siva Filesi
Binalariniic ve disicephe mantolamasinda
Igive dis cephe'sivalperformansini arttirmada
Sorunluiduvariarda'¢catiakiarionlemede
Temelve terasiyalitimimembranialtinda

-

Sivalarin Genel Ozellikleri
« Sivalar binalarda yapildiklari yerlere gore i¢c ve dis sivalar
olmak Uzere iki kisma ayrilr.

« ic swvalar, kaba insaat elemanlarinin bina icinde kalan
yuzeylerine vyapilan sivalardir. Bu sivalar, elemanlari dig
etkilerden korumaktan ziyade, yuzeylerini duzeltmek ve
gorunumlerini guzellestirmek amaci ile yapllir.

* I¢c swvalarla ilgili Snemli ozellikler sunlardir:

1. Rutubetli bodrum duvarlan harig, i¢ sivalar gogunlukla kire¢ hargli veya
takviyeli olarak yapllir.

2. Kire¢ suzlldikten sonra kire¢ kuyusunda en az 3 hafta bekletiimis
olmalidir.
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3. Kum temiz, keskin koseli olmak kayd1 ile kaba sivalar i¢gin
3 cm'lik, ince sivalar icin 1 cm'lik elekten elenmis olmalidir.

4. Harg 1 m3 kuma 0,33 m3® kire¢ hamuru, 110 litre su veya
takviyeli ise 1 m3 kuma 225 kg ¢cimento 0,170 m?3 kireg, 135
litre su konarak elde edilir. Igc sivalarda birinci tip harg
kullanilir.

5. Bayindirlik Bakanligi Yapi Isleri Fenni Sartnamesinde
ortalama olarak kaba siva kalinhgr 2 cm, ince siva
kalinliginin ise 1cm olacagi tespit edilmistir. Ancak duvar
satihlari duzgun oldugu takdirde, bu kalinliklari sirasiyla 1,5
ve 0,5 cm'ye indirmek daha dogrudur.

6. I¢g sivada kullanilan karigsim genellikle ince agrega ve
baglayici icermekle beraber islenebilirligi arttirmak, su tutma,
gozeneklilik ve adezyon gibi 6zelliklerini iyilestirmek icin bazi
mineral esasli veya kimyasal maddeler ilave edilebilir.
Bunlar, al¢i, ¢cimento, kire¢ organik baglayici, dogal veya
kirma tas kumu, vermikitit vveya genlesmis perlit gibi 6zel
malzemeler sayilabilir.

7. Cimento esasli karigimlar kireg ile birlikte, kuvvetli asinmaya karsi
direngli ylUzeyler saglar ve kimyasal etkilerle karsilagsmadikga nemli
sartlarda dayanikhdir. Birbiri ardina uygulanan katmanlar arasinda kuruma
bizllmesinden dolay! yeterli sire birakilmalidir.

8. Algi esasl kansimlar ¢ok az priz genlesmesi yaparlar. Bunun miktari
karisim oranlarina gore degisir. Fakat art arda yapilan uygulamalar
beklemeye gerek kalmadan ayni gun uygulanabilir. Sivanin erken
kurumasindan veya eciken genlesmesinden dolayr bozulmalar
olabilecegi unutulmamalidir.

9. Lifli ve fiberli algilar rijit olmayan, dusuk veya degisken emme gosteren
yuzeylerde kullanilr.

10. Priz genlesmesi dusuk olan sivalar veya 6Ozel baglayici sivalar,
dizgin, yogun ylzeylerde yizeyi ¢entiklenmeden kullanilabilecegi gibi
alternatif olarak baglayici katkilarla da kullanilabilir.

11. Renkli sivalarin yapiminda oksit boyalar ile beyaz ¢imento
kullaniimalidir.

Yapi Teknolojileri-ll Ders Notlari



Ogr.Gér.Cahit GURER

Binalarin dis kisimlari kar, yagmur, ruzgar,
donma, ¢ozulme gibi tesirler altindadir.

Bu nedenle kullanilacak malzemelerin bu gibi
etkilere dayanikli olmasi istenir.

Icerisine ¢cok su emen, poroz (bosluklar fazla),
asitlere karsi dayaniksiz kalker taslarindan
olusan kum, cakilh malzemeler, su etkisiyle
sisen algi gibi baglayicilar dis sivalarda
kullaniimamalhdir.

SIVALAR

Geleneksel Yontemlerle Yapilan Sivalar Modern Hazir Sivalar

| l

. Kaba Sivalar

. Ince Sivalar

. Rabitz Sivalar

. Bagdadi Sivalar

Ahsap ve MetalYiizeylere Yapilan

Sivalar

6. Alci Sivalar

7. Carpma Sivalar

8. Edelputz Sivalar

9. Mermer Tozu Sivalar

10.

Mermer piringli veya Dogal Tas

Pirin¢li Sun’i Tag Sivalar

1.
12.
13.
14.

Puskirtme Sivalar
Perdah Sivalar
Desenli Sivalar
Alaturka Sivalar

Yapi Teknolojileri-ll Ders Notlari
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AjNGelenekselontemiene

YaaplianesSivailar
i)

A Waha Cival-
|. Kaba Sivalar
Siva kalinhigina gore 3-8 cm'lik elekten gegmis ve temizce
ylkanmig kaba kumla, en az 3 hafta evvel sondurdlmus kireg
1/3 oraninda karistirilip az ¢gimento ilavesiyle kaba harg elde

edilir. Rutubetli yerlerde gimento miktari artinimalidir.

Siva yapllacak duvar gayet guzel temizlenir. Eski yapilarda
ise derzler bir ucu sivri kanca ile 1 cm kadar oyulur ve tugla
yuzleri temizlenir bundan sonra duvar yuzeyi iyice islatilir.

Sivalari mastarla duzeltebilmek igin muhtelif yerlere 20 cm
eninde ano denilen mastarlklar (tesviye seritleri) yapilr.
Anolarda harg¢ kalinliklari mastarla kontrol edilir, fakat 3 cm'yi
gegmemelidir.

Pencere, kapi vb. gibi koselere hazirrlanan anolarin
birbirlerinden uzakliklari 3 m'yi gecmemelidir.

Yapi Teknolojileri-ll Ders Notlari
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* Anolar sakuli olarak doldurulduktan ve kuruduktan sonra,
ara yerlerin sivasina baslanir. Sivalar, kat kat yapilmali,
higbir zaman bir seferde kalinlik teskil edilmemelidir. Bu,
catlamaya yol acar. Anolarin aralari doldurulduktan sonra
mastar c¢ekilir, ylzey duzlenir, fakat perdah edilmez,
purtzla birakilir.

* Bu esaslar dahilinde yuzeylere makine ile de siva yapllr.

Siva Makinesi

Siva makinesi ile
normal harcl siva
veya  algi siva
uygulanmasi

Yapi Teknolojileri-ll Ders Notlari
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Beton Sar_1_tra||erinde de Hazir
Yas Siva Uretilmektedir.

Bu tip sivalar da hem el hem de
Makine ile uygulanabilir.

Yapi Teknolojileri-ll Ders Notlari
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Anolar Arasinin Siva ile Doldurulup
Mastarlanmasi

slingerle piiriizlerin
alinmasi

Yiizeye Siva Kiiregi ile Uygulama
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2. Ince Sivalar
Kaba siva tamamen kuruduktan sonra Uzerine ince siva
yapilir. 2. tabaka siva olarak da bilinir. Kalinligi 4-6 mm
arasinda degisir. Ig ve dis sivalarda 5 mm olarak kabul
edilir.
ince siva harci, ince kumla temiz kirecin (kuyuda 3 hafta
dinlendirilmis) 1/3 oraninda karistinimasiyla elde edilir.
ince harg blyiik tahta siva kiregine konarak duvara60
derece agl ile yapistirilarak yukari dogru cekilir.
Bu hareket neticesinde siva ince bir kat halinde kaba siva
Uzerine yapisir.
Buislem kisim kisim yapildiktan sonra ylzey 6nce mastarla
sonra tahta mala ile (perdahlanarak) duzeltilir.

ic sivalarda kirec ve algi harci ile yapilabilirse de dis
sivalarda, takviyeli, temditli ve ¢cimento harci kullanilr.

Jv \ 7\ (e ~ ¥ ' 'u/,- ~1 1l ANCJ
Ince Sivanin Yapiimasi

Kaba siva yuzeyi temizlenir,
kurumus ise islatilir. Aslinda
kaba siva kurumadan ince
sivanin  yapllmasi tercih
edilir.

Duvarlarda ince sivanin
yapimina yukaridan
baglanir ve asagiya dogru
devam ettirilir. Ince siva
harci buyuk tahta mala veya
sivacl kuregi ile ayni
kalinhg1 verecek sekilde
asagidan  yukari dogru
yuzeye cekKilir.

Yapi Teknolojileri-ll Ders Notlari
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3. Havanin durumuna ve kullanilan harcin cinsine gore 4 ila 8
m?lik alan tamamlandiginda mastar c¢ekilir. Duvar ve
tavanlarda duz mastar, kavisli yuzeylerde kavisin durumuna
gore 0zel olarak hazirlanmis sablon mastar kullanilir.

. Mastar ¢ekildikten sonra, yizeyde bos kalan kisimlara tekrar

ince siva harci sivanrr ve yeniden mastar c¢ekilir.Mastar
cekilirken siva kalinhginn  ayni  olmasina ve iz
birakimamasina dikkat edilir.

. Mastar cekilen siva yuzeyi kurumaya baslamadan Once
klcUk tahta mala (trifil) ile perdahlanrr.

. Sutun, kirig, kap1 ve pencere bosluklarinin kdseleri keskin ve
pahli yapilabilir. Her iki sekilde kdgselerin dizgin olmasi igin
mastar konur ve perdah yaplilr.

. Yagh boya yapilacak ve duvar kagidi yapilacak yuzeyler
tahta mala ile perdahlandiktan sonra tekrar kece veya telis
gecirilmis tahta mala ile perdahlanarak daha duzgln bir
yuzey elde edilir.

Bu sivalar duvar yuzeylerine ve
gereginde tavanlara uygulanir.

Her ikisinde de uygulama sistemi
aynidir.

Celik veya ahsap iskeletli yapilarda
duvar veya tavan iskelet elemanlar
aras indaki bosluklu bélmelere, énce
siva tabani olarak 1zgara elemanlari
cakilir, sonra Uzerine galvanizli
rabitz teli weya plastik esash file
kaplanarak siva uygulamalarina
gegilir.

Galvanizli Rabitz Siva Teli ve Filesi

Yapi Teknolojileri-ll Ders Notlari
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lzgara elemanlari ahsap latalardan veya metal
cubuklardan olup, normalde 20x20 cm araliklarla
monte edilebilir.

Rabitz teli veya file metal 1zgara ¢cubuklanma telle
lyice baglanir ve ahsap 1zgara latalarina civi ile
cakilr.

Bu uygulama yontem ve teknigi metal yuzeylere
siva yapiminda da kullanilabilir. Siva malzemesi,
icine keten katilmis cimento esasli olmalidir.

Galvanizli de olsa rabitz teli Uzerine algi malzeme ile
siva yapiimamalidir. Cunku, algi metallerde kuvvetli
bir sekilde korozyonu artirir. Fakat plastik esasl file
malzemesi Uzerine algi siva uygulanabilir.

ydadi Sivz

» Ahsap iskeletli yapilarin veya
ahsap bolmelerin yuzeylerine
siva yapilabilmesi igin siva
tabaninin hazirlanmasi gerekir.
Siva tabanini elde etmek Uzere
bagdadi cttalar veya kamiglar
ahsap dikme veya Kiriglere
cakilir. Bagdadilerin kesitleri
2X2 cm veya 2,5x2,5 cm olup,
1-2 cm araliklarla ¢akilir ve
uzerine siva yapllr.

Bagdadi Citalarin iskelet

Kamiglarin caplari 2-2,5 cm zerine Tespiti

dir. Kamiglar 60 veya 100 cm
araliklarla ince tellerle birbirine
baglanarak levhalar ahsap
dikme veya kiriglere tel cgivilerle
cakilir ve Uzeri siva yapllr,

Yapi Teknolojileri-ll Ders Notlari
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Bagdadive Ko ikmacoapilan Siva

 Siva iki tabaka halinde uygulanir.
» Alttabaka harci bilesenleri:

— 1 m3 kum

— 0,670 m? kireg

— 10-15 kg kitik (keten veya kendir killarindan yapimis |ifli
malzeme)

— 150 It su

Kitik, ¢ttalar arasina girerek baglantiya yardim ettigi
gibi, sivayl takviye ettiginden ¢atlamasini onler.

Ust tabaka 1 cm kalinlkta evvelce bahsedilen takviyeli
hargtan tesekkil eder, 1 m? sivaya

— 0,003 m3 ¢tta,
— 0,20 kg civi gittigi kabul olunur.

Yapi Teknolojileri-ll Ders Notlari
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« Siva harci, ahsap ve metal ylzeylere hicbir
zaman yapismaz. Bu nedenle 50 cm aralk
ve 5x10 cm Olgulerindeki ahsap latalardan
teskil edilen 1zgaralar Gzerine rabitz teli veya
file cekilerek veya bas kismi disarida kalacak
sekilde civiler ¢cakilarak zemin hazirlanir.

Rabitz telinin ve civilerin galvanizli olmasi
onemlidir. Bunun Uzerine iki tabaka halinde
icine keten (kitik) katilmis c¢imento veya
takviyeli harg ile siva yapllir.

IS \ . [\ 7 ™ -~

6. Alci Sivalar
Perdah tabakas! algi harci ile~yapilir, harg¢ mala ile strlliir. Kaba siva
harcindan 2,5 cm kalinliginda bir alt tabaka yapildiktan sonra 700 kg algi
500 It su ile karistirilarak elde edilen harg, 0,5 cm kalinlikta dizgun halde
sUrdlur ve plastik sablonlarla tesviye edilir.

Piyasada hazir algi siva malzemesi bulunmaktadir. Hazir algi siva
malzemesi, dogrudan dogruya su ile har¢ haline getirilir ve ideal plastik
kivama kendiliginden kavusur. Bu malzeme ile yapilan sivalar her
kalinlikta yapilabilir ve rétre ¢atlagi olusmaz. Hazir algi sivasi ile yapilan
sivalar ¢imento kum sivalardan %50 daha hafiftir. Ortamdaki nemi
cekmesi, yaplyl yangina karsi korumasi, beyaz bir ylzey elde edilmesi
hazir al¢i sivasinin 6zelliklerindendir.

oy

Algi Swva Yuzeyin Parlatiimasi

Yapi Teknolojileri-ll Ders Notlari
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« Sivamatik adiyla diger bir algi turt daha vardir. Algi
esasli makine sivasi malzemesidir. Her turlu tugla, gaz
beton, Dbriket, bims blok malzemeleri Uzerine
uygulanabilmektedir.

Makine uygulandigi icin bir defada 5 cm kalinliga kadar
hiz uygulama olanagi olmaktadrr.

Bu tur sivalar, 6zel Uretilen makineler ile uygulanabilir.
Alcli 1slak iken sabunlu suya batiriimig bezlerle, kuru iken
bezir yagina batirimig bezlerle parlatir.

/. Carpma Sivalar
Binalarin dis cephelerinde 06zellikle su basman

kisimlarinda vyapilan bu sivalarin uygulanmasinda
asagidaki esaslara dikkat edilir:

Sivanacak yuzeye gimento harci ile kaba siva yapilir. Yizeyde
mastar izlerinin kalmamasi i¢in tahta mala ile perdahlama yapilir.

Harg icin 8 ve 4 mm'lik kare delikli elekler arasinda kalan temiz
1 m3 disli kum, 600 kg ¢cimento ve yeteri kadar su ile kanstirilir.

Kaba siva ylzeyi temizlenir ve islatilir, mala ile duvara 1 cm
kalinhkta carpilir.

Siva ylzeyine mastar ¢ekilmez.

Siva ylzeyinin zaman zaman islatiimak suretiyle mukavemeti
saglanir.
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5. Edelpuiz Sivalar

« Bu sivalarin yapiligi carpma sivalara benzer. ¢arpma
sivalardan farki, malzemelerin karigimi, agrega boyutlari
ve siva yuzeyinin mastarla duzeltilmesidir.

Edelputz siva, kaba siva Uzerine yapilir. Kaba siva harci
karigimi 1.00m3 kum, 200 kg ¢imento, 170 dm3 kireg
hamurudur. Edelputz siva harci karisimi; 250 dm3
4 mm'lik elekten gecen kum, 750 dm3 10-16mm arasi
0zel gakil, 250 kg ¢imento ve 150 dm3kire¢ hamurudur.

Hazrlanan harg, yuzeye 2,5 cm kalinlikta uygulanir ve
mantarlanir. Yapimis olan siva, taraklarla tarandiginda,
siva kalinligi 1,5cm kalmalidir.

Edelputz Sivada Kullanilan Elek ve Tarak

0) \NAry ~y | N =y v lar

. Mermer Tozu Sivalar
Yiksek doz gimento kaba sivalar Gzerine mermer tozu ve istege bagli
olarak normal vweya beyaz g¢imento kullanilarak hazirlanmis son siva katidir.

Plastikligi artirmak i¢in harca kireg katilabilir. Kullanilan ¢imento miktari 500
kg/m3'tur. Beyaz gimento ile yapilanlara istenilen renk oksit boya katilabilir.

vid eimne ilkial'ld

Plastik kivamda hazirlanan harg, kaba siva Uzerine yapilan
6-10 mm kalinhktaki ¢akimis ¢italar arasina gelik malalarla
yuzeye carpilarak uygulanir ve mastar gekilir. Ylzey, celik
perdah malasi ile iyice parlatilir. Uygulamada bir dolu bir bos
sirasina dikkat edilmelidir.
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Bu sivalar ¢cimento esasli kaba siva Uzerine yapilir. Harg,
3-5 mm tane iriliginde 1 m3 mermer pirinci, 650 kg ¢cimento
ve yaklasik 170 It su ile karigtirilarak hazirlanir.

Kalinligr 2 cm olan c¢italarla kareleme yapilan yuzeylerde
duz veya sekilli sivalar elde edilebilir.

Uygulama yontem ve teknigi mermer sivalara benzer.

Siva yuzeyi (gereginde) 24 saat sonra testere agzi ile
kazinarak veya murglasarak sekillendirilebilir.

ol
|

11. Puskurtme Sivalar

* Cimento hargli 2,5 cm kalinlikta bir kaba siva yapildiktan sonra lzerine
puskdrtme siva uygulanir. Sayet eski siva Uzerine puskirtme siva
uygulanacak ise eski sivanin lyice kazinmasi, yuzeyin yikanarak tozunun
alinmasi gerekir.

Siva harci, 1 m3 mermer tozu, 50 kg ¢imento, 0,30 m3 kireg, 12 kg oksit
boya ve yeteri kadar su karigimi ile yapilir. Karisimin kivami oldukga
onemlidir. Karisimin duvara uygulanmasi, ©6zel kollu el puskirtme
makineleri ile yapilir.

Plskurinig El Makinesi

Yapi Teknolojileri-ll Ders Notlari
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12. Peraah Sivalar

ic ve dis sivalarin (izerine boya (plastik veya yagli boya) yapilacak ise
dizgln bir ylzey elde etmek Uzere perdah yapilir.

Perdahli sivalarin Gzerine yagli boya yapilacak ise ylzeye bezir yagi
sUrtlmelidir.

Perdahli sivalar, ¢cimento esasl kaba sivall ylzeylere uygulanir. Celik
perdah malasi ile ince siva Uzerine yapilan bu tir sivalar, kullanilan
malzemenin cinsine gore degisik isimler alirlar.

Perdah sivasi gesitleri sunlardir:

. Kireg¢ Perdahli Siva

. Cimento Perdahli Siva

. Algi Perdahli Siva

. Kireg, Cimento Karisimh Hargla Perdahli Siva

13. Desenli Siv:

Bu sivalar birkag yontemle vyapilir. Birincisi;
perdah sivasi uygulandiktan yaklasik 15 dakika
sonra altinda kece bulunan malanin, siva Uzerine
hafif hafif bastinlarak siva Uzerindeki ¢imento
zarinin kaldiriimasi yontemidir.

Bu islem malanin suya batirilarak temizlenmesi
kosuluyla tekrar edilir.

ikincisi ise ylizeye (izerinde desen bulunan
merdanenin uygulanmasidir.

Yapi Teknolojileri-ll Ders Notlari
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. Alaturka sSivalar

Horasan denen hargla yapilan sivadir. Astar
harci yapilirken igine tugla kiriklari ve bir miktar
kaba kum konur.

Perdah tabakasi tugla unu ile hazirlanir, perdah
ise mala ile yapilir.

Cok itinal igcilik ister.

Uzerine bezir yagi siriliirse su gegirmez hale
gelir.

Bu siva gunumuzde pek kullaniimamaktadir.
Genellikle eski eserlerin tamirinde kullanilir.

B. Modern Hazir Sivalar

Fabrikalarda Uretilerek Elyasada O0zel ambalajlar iginde

satilan kopolimer, akrilik emdulsiyon esasli, yapisindaki
malzemeden dolayi desen verilebilme 6zelligine sahip, suya
dayankli, dekoratif gorunimltu malzemelerdir.

Yapilarda i¢ ve dis siva uygulamalarinda kullanilir. Harcin
yuzeye uygulanmasi puskurtme veya mala uygulama
yonteminde farkliiklar olmaktadir.

Hazrr sivalarin yapisal olarak farkhliklari dikkate alinarak,
cesitleri sunlardir:

. Mineral esasli diz veya desenli goriinen hazir sivalar
. Granit tipi hazir sivalar

. Hazir ipek sivalar

. Perlit sivalar

. Hazir kenitex pusklrtme sivalar

. Sentetik recine baglayicili sivalar
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Mala ile uygulamalarda harg, 6zel ambalajindan temiz bir
kaba bosaltilip iyice karistirilir. Gereginde uygulama
kivamina gelinceye kadar su ilave edilir.

Har¢ ylzeye once celik mala ile tatbik edilir. Sonra
desen vermek amaciyla plastik mala ile perdah yaplilr.

Desen verilmesi, har¢c iginde bulunan ince kum
tanelerinin yuzeyi cizmesi ile saglanrr.

Malanin dik veya yatik ¢ekilmesi mUmkuindur fakat yatik
perdah uygulamalarindan kag¢mnimahdr. ?

Yapi Teknolojileri-ll Ders Notlari
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2. Granit I'ipl Hazir Sivalar

Granit ve mermerin mikro tanecikler haline getirilip
ogutilmesi ve sentetik dogal recineler ile diger katki
maddelerinin karigtirimasiyla retilir.

Yapilarin i¢ ve dig cephelerinde puskurtme veya mala
uygulama yontemleriyle uygulanir.

Bu sivalarla uzun dmurlu ve dekoratif bir yuzey elde edilir.
Yuzey gereg@inde su ile yikanabilir.

Yuzeyler kum tanecikleri ile kapl olarak gérinur. Cimento
esasli ince siva Uzerine uygulanmadan oOnce yuzeye
surtlerek veya puskdrtllerek astar malzeme tatbik
edilmesi Onerilir.

Tekstil ham maddelerinin islenerek ipeksi pamuk haline
getirilip  dogal  katkilar ~ ve akrilk baglayiciarin
karistirimasiyla elde edilen hazir sva malzemesidir.

ic cephelerde kullanilan bu malzemeler dekoratif, esnek,
catlamaz, 1s1 ve ses yaltimli, saglikh bir yapi olusturur.

Uygulanmasi, 06zel ambalaj malzemenin bir kaba
bosaltlarak homojenlestiriimesi ve 15 dakikalik bir
dinlenmeden sonra 1,5 mm kalinlikta yiizeye surtilmesiyle
(mala ile) olur.

Tam kuruma 24-48 saatte gergeklesir.
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Darlit Sivval-
4. Perlit Sivalar
+ Perlit, bUinyesinde %2-6 oraninda nem bulunan camsi kayaglarin,

1-2 mm tane iriliginde kirildiktan sonra, 800-1150 °C arasinda is itilip
genlestiriimesiyle elde edilen bir malzemedir.

Perlit agregalarin hafif ve yangina dayaniklilig: yaninda ses ve isi
yalitimi saglamasi da en dnemli 6zellikleridir.

Piyasada hazir ambalaj icinde pazarlanan perlit siva, gimento veya
kire¢ sivalar gibi uygulanir.

" Kullanim Cimento Harar . Cimento Kireg Harc1 Alg Kireg
Amact (m") (m®) Harer (m*)

Perlit | Cim. | Kireg | Perlit | Kireg | Algt | Perlit
Is1 Yahtum 4.5 1 131 e e
Nemden 4-5 1 1 9
Korunma A |l |
Atesten 4.5
Korunma

Kullanim Amacina Bagh Olarak Perlit Siva Harci Karigimlari

Is1 yalitimi1 saglar.
Ozellikle darbeli sesleriyalitrr.

Hafif olmasi sebebiyle yapinin
yukinu azaltir, bu da yapilarin
dahadirencliolmasinisaglar.
inorganik malzemedir, bozunmaz,
baska maddelerle tepkimeye
girmez.

Yalitim 6zelligi zaman icerisinde
azalmaz.

Yanmaz malzemedir. 1000 oC
Islya dayaniklidir. Yangin
eshasinda kapladigi yapl
elemanlarini aleviere karsi
saatlerce korur.

Gozenekli yapisi nedeniyle
yapinin nefes almasini sadlar,
daha saglkli yasam alanlari
yaratir.

Uygulamasi cok basittir.
Geleneksel ydontemlerle uygulanir
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Slvalal

(")__zel regine ve Kenitexin karigmi olan bu harglarin
blnyesinde su yoktur ve su ile karistirnimaz.

YUksek bir yapisma kabiliyetine sahip olan harglar siva
sonucu esnek ve catlamaz bir yapi kazanrr.

Hazr siva malzemesi yuzeye yaklagsk 7 atmosfer
basingla puskurtdldr.

Bu sivalarin ses emici Ozellikleri yaninda yanmaz
Ozelligi de vardir. Her tarlu ylzeye (ahsap, sunta,
kontrplak, metal, beton, gaz beton, siva, tugla, briket vb.)
uygulanabilir.
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Baglayicili Sivalar,

* Mineral esasli dig yuzeylerde kullanilan sentetik regine
baglayicili bir siva tirtudur. Siva malzemesi igindeki kumun
blyUkliga mikron mertebesinden 1-2 cm'ye kadardir.

Bu sivalara ayrismayi ve akmayi dnlemek, harca plastiklik
kazandirmak ve isinlara dayanimi artirmak igin bazi katki
maddeleri yaninda renk Verici maddeler de
katlabilmektedir. Ahsap ve metal yuzeylerde uygulanmaz.

Sentetik regine baglayicili siva kaplama malzemesinin
cesitleri sunlardir:

— Polistren baglayicili siva
— Politretan baglayicili siva
— Epoksi baglayicili siva

/. Anti Nem Sivalar

* Nemli ve sulu zeminlerde duvarlar ve Gzerindeki siva tabakalari, kapilarite
olayindan dolayi suyu emer. Bu su tuzlu ise tuzun bir kismi su ile beraber
siva ylzeyine ¢ikar, bir kismi da siva iginde kalir. Bu durum, siva Uzerine
gelen boya ve diger kaplama malzemelerini bozar ve yuzeylerde
bozukluklara neden olur.

Rutubetin yarattigi problemlere ¢6zim olmasi bakimindan "Hydroment
Anti Nem Siva" adiyla pazarlanan 6zel hazir sivalar yapilir. S6z konusu
malzeme, kum, ¢imento ve 0Ozel maddelerin karisimindan meydana
gelmektedir. Anti nem siva harci, 30 kglik kraft torbalarda kuru olarak
bulunmaktadir.

Su ve rutubet Almis Bir Yari Arti Nem Siva Uygulanmis Bir Yapi
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Sivalarda Catlaklarin Onlenmesi

Ulkemizde, duvarlarda catlak dolayisiyla rutubet ve boya
sorunu olmayan bina yok gibidir. Gece ve gundizile yaz
ve kis gibi mevsim farklilklari, deprem ve araglarin
neden oldugu titresimler binalarda kugukli bUyUkli
catlaklara neden olur.

Nem, catlak boyunca duvarin igine girer ve bir
sungerdeki gibi icine yayilir. Igine islemis nem, duvarin
Isi yalitim kabiliyetini azaltir ve i¢ yuzeylerde de
hasarlara neden olmaya baslar.

Catlaklar Uc nedenle olusur:

1. Sivanan yuzeyin sivayi etkilemesi
2. Siva malzemesinin sivayi etkilemesi
3. lscilik hatalarinin sivayi etkilemesi

Gaz beton ve betonarme gibi farkli malzemelerin
derzlerinde siva takviye fileleri kullanimali.

Yeni bina cephelerinin diger bolgelerinde olabilecek
catlaklari 6nceden dnlemek, cephe boyasinin dmrind
arttirmak igin "Boya Takviyeli Dokuma Kege ve Orglileri®
nin kullanimas faydalidir.

Catlagin giderilmesinden dnce hangi tip ¢atlakla karsi
kargilya olundugunun belirlenmesi ve ona uygun takviye
liflerinin secilmesi 6nemlidir.
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Sorular?

OgriGrvaCahiinGURER
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