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Y apilarda bulundugu yere gore, aldig: yukleri temele nakleden,
bina bélumlerini birbirinden ayiran,

boltmleri cevreleyen ve yapiyi dis tesirlere karsi koruyan

ve dogal ya da yapay tas ve bloklarin harg adh verilen baglayici
malzemelerle veya har¢siz olarak Orilmesiyle olusturulan
dusey yap1 elemanlarina DUV AR denir.
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DOGAL TASLAR: Tasiyict duvarlarda kullanilan
basing dayamm 350 kg/cm?2 den yiksek olan ocaklardan
elde edilen taglardir.

YAPAY TASLAR: Fabrikatuglaar: (dolu, disey, yatay,
delikli, klinker v.s.) basing dayamm 50 kg/cm2 den
yuksek "gazbeton" duvar bloklart ve deik aanlar
toplamu ylUzey alanlarimin % 35 inden az olan kireg
kumtas1 bloklar: ile dolu beton briketler bu guruptandir.

HARCLAR: Kargir duvarlarin ordlmesinde c¢imento,
kirec gibi baglayicilarin belirli oranlarda kum ve suyla
karistirilmasiyla elde edilen harclar kullamlmaktadhr.

Sistem Bakimindan Kargir Duvarlarin
Siniflandirilmas

Kargir Duvarlar

Tasiyici Duvarlar Bolme Duvarlar
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Y apildiklar1 M alzeme Bakimindan Kargir
Duvar larin Simflandirilmasi
Tas Tugla Beton
Duvarlar Esasli
Duvarlar ‘ Blok
/ Duvarlar
Algl Blok ; Kerpic
bDuvarlar [ Kargir Duvarlar 7] g0k
\ Duvarlar
Yerinde
: Dokme Karma
Prefabrik Beton Duvarlar
Duvarlar Betonarme
Duvarlar

Duvar Harclari

Duvar yapiminda taglarin aralarint dolduran, onlar: birbirine baglayan
kum, su ve baglayici maddelerden meydana gelen malzemelere duvar
harclar: denir.

Baglayict madde olarak kireg, ¢imento veya bunlarin karisimi
kullanilabilir.

Mevcut kireg harcina bir miktar cimento katilarak elde edilen harclara
“TAKVIYELI HARC", mevcut cimento harcina bir miktar kireg
katilmasi ile elde edilen harcaise “MELEZ HARC" denir.

Harclarda kullamilacak kumun maksimum tane biyuklugi 8 mm
olmalidhr.
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Harclarda Aranan Ozellikler

n Islenebilme ve plastiklik 6zelligi
n Kompasitenin yiksek olmasi

n Gegirimsiz olmasi
n Y eter mukavemette olmasi
n Geg sertlesmeye baslamasi

Duvar harclari bilesimi

Harc Hacim Oranlari

Tard Kireg Cimento Kum
Kire¢ Harci 1 - 3
Melez Harg 1,5 1 8
Cimento - 1 4
Harci
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Tugla Duvarlar

Tugla Cesitleri

1.Makine Tuglasi
2.Pres Tuglasi
3.Hafif Tuglaar
Ddlikli Tugla
Izo Tugla
4. Klinker Tuglast
5. Ozel Taban Doseme Tuglasi
6. Ates Tuglasi
7. Baca Ozd Tuglasi
8. Dekoratif Tuglalar
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Makine Tuglasi

n Delikli ve dolu olarak yapilir. Delikli olanlarda
delik kesit alam toplamu, Ust ylUzey alammnin
%15'inden az olmamali.

n Yaklasik 800 © C 'de pisirilir. Basing dayamnmu
80-100 kg/cm? dir.

PresTugla

Makine tuglasinin benzeridir.

Bu tdr tuglaarin yiksek  basing ‘

b. alin profilli

dtinda predenmis olmast diger .
tugldardan  farkhiliklarim  ortaya
koyar.

e kenetli

e

1000 ° C 'de pisirilir.

Su emme miktar: en fazla % 8'dir.
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3. Hafif Tuglalar

» Ddikli Tugla

Makine tuglasi 6zelliginde
yapilir.

Farkli yani, kaliplamrken
tuglaya tek veya cift
yonde deliklerin
acilmasidir.

29x19x13,5 19x19x8,5
YIGMA TUGLA BLOK TUGLA

Dolu tuglalara gore basing
dayammi  azdir. Dolgu
duvarlarda kullanlir.
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b) izotugla

n Tugla Uretimi esnasinda icerisinde ¢ok sayida kiguk bosluklar
olusturulur.

n Bosluklar, tuglanin hamurunun icine katilan odun talasi, kémor
tozu ve yanict kimyasal maddeler katilmasi ve pisirilirken stz
konusu maddel erin yanmasiyla olusur.

n Izotuglalar, arasina polistren konularak tretilebilmektedir. Sesve
isi yalitimli istenen duvarlarda ve dosemelerde kullamlir.

B i
£

4. Klinker Tuglasi

Y apilis1 pres tuglasina benzer ancak
sinterlesmeye kadar pisirilmistir.

Pisirmede ylzeyde camlasma
meydana geldigi icin harca
yapisma kabiliyeti azdir.

Su emmes %2-5 kadardir. Bu
tuglalar asitlere kars1 dayaniklidhr.
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5. Ozel Taban Déseme Tuglas:

Esas malzemesi kil vesisttir.

Toz haline getirilen kil ve sist nemli olarak hamur
haline getirilip 150 kg/cm2 basing altinda kaliplamr

Y aklasik 1000 °C'ta pisirilir.
Cok sert, yogun ve gecirimsizdir.
Asinmaya dayaniklidir.

Binaici ve dis1 dosemelerde 6zellikle hayvan barinaklar
ile merdivenlerin basamaklarinda, denizlik ve parapet
yapimlarinda, peyzaj amagli kullanilir.

Cim Tuglas

6. Ates Tuglas

Atese maruz kissmlarda kullanlir.

En az 1500 °C' ta ergimez ve hacim degistirmez.
Kag derecede pisirilirse o kadar 1siya dayanir.

Bilesimine giren malzemelere gore ¢esitleri coktur.
(aUminli, silika, klinker vb.).

Ates tuglasi ile yapilan kaplamalarda atese dayanikli harg
kullanlir.
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7. Baca Ozel Tuglas

n Baca tuglalar: sekilleri bakimindan
tekli baca tuglalari, baglantihh baca
tuglalar1 ve shant (sont) baca
tuglalan olarak gruplandinlir.

n 1ki delikli olarak Uretilen bloklarin
bir gozi kuacuk diger gozu biraz
daha buyudktdr. Bu tar bloklar kil
esash olarak (Uretilebildigi gibi
bims ve beton esadida vuvarlak Baca
Uretilmektedir

En * 19x19x19 cm
Airlik 4000 gr
Metreye : 5 adet

Dayanikhhk * 176 kgf

Tugla Duvarlarin Faydalari

n Tuglamn temin edilebildigi yerde tugla duvar
yapimi daha ucuzdur.

n Sekilleri standart oldugu icin duvarlar dizgin
olur.

n Duvara konan tuglaile derzlerindeki har¢ aym
dizlemde oldugundan duvarin genlesmelere
direnci fazladir.

n Iyi cins pres tuglasi ile dis cephelerde dona
dayanikli duvar kaplamasi yapilabilir.
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Fabrika Tuglalarinin Boyutlari
TS 705 Tarafindan Saptanmastr

Tugla Simfi | Uzunluk ) (;;ﬁi_slik Yiikseklik T
{mm) l {(mm} ()
Mormal Tufla 190 I o) 30
| Modiler Tugla | 190 | a4 __B5
| Blok Tugla ] | 190 | 190 185
BlokTuga2z | 190 | 190 135
Blok Tuglad | 190 | 190 185
Blok Tugla 4 20 190 185
Blok Tugla 5 290 190 135
Blok Tuglaé | 290 | 190 185
Blok Tugla 7 2 2910 135
Blok Tugla 8 1131290 | L 185 .

Normal Tugla nmin Parcalari

n Tugladuvarin yapiminda normal tuglalarla birlikte parca
tuglalarin da kullamm gerekir.

n Parca tugla fabrikalarda 6zel olarak yapilabilirse de
genellikle duvar ordlurken tuglanin kesilmes ile elde

'ﬁ —'- .l Y.
1‘ / ! - s Ll ’
' .-' ;,_ f- _.’. ;
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Tugla Duvar e
n Tugla ile duvar yapilirken _= § G

tugldarin u¢ uca ve yan
yana dizgin bir sekilde e |
siralanmasina dizi veyasira [T il
denir. R 1 L1

tugla duvar arasinda, . W

Tugla Duvar Yapiminda Genel Kurallar
n Duvar kalinliklary, 1 T (tugla), /2 T,11/2T, 2
T vb. olabilir.

n Kullamlacak tuglalar dizgin sekilli ve Uzeri
temiz olmalidur.

n Tuglalar, harcin suyunu emmemes icin duvar
yapimina baslamadan 6nce su ileiyice idatilir.

n Duvarlarda kireg veya cimento harci ile
takviyeli veyamelez harclar kullanilabilir.

n Duvarlardadik derz 10 mm, yatay derzler ise 12
mm kalinlikta yapilir.
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n Orglye duvarin iki ucundan baslanir, arada kalan kisim Orulerek
doldurulur.

n Iki uclar teskil eden tabakalar su terazisi yarcimiyla yatay tabakalar
teskil edecek sekilde ip cekilerek orultr.

n Ust Uste konulan iki siramin dik derzleri duvarin hicbir yerinde aym
dogrultuya getirilmemeli, duvarin érgusiine gére ceyrek veya yarim
tugla kaydirilmali ve baglant: saglanmalidir.

n Duvarin yizeyinde ayni dizi ile benzer sekilde yapilan tek siralarin
dik derzleri ayni hizada bulundurulmalidir.

n Sonradan sivanacak duvar yizeylerinde gorinir derz yizeyleri mala
ile perdahlanip kaygan hale getirilmemelidir.

n Sonradan sivanacak duvar yizeylerinde gorinir derz yizeyleri mala
ile perdahlanip kaygan hale getirilmemeli.

n Kosede birlesme, dik saplanma ve dik kesisme gibi durumlarda
duvarlar mimkunse beraber ordlmelidir. Sayet es zamanli 6rme
yapilmayacaksa kesisen veya saplanan duvar icin duvar disleri
birakilmalidir.

n Derz kalinliklarinin artmasi duvarin basing dayanimini azalttigindan
mumkin olduguncaince derz kullaniimalidir.

n Duvarlarda sonradan tesisat borulari icin kana acilacaksa kanal
acmada murg, cekic kullamlmamali, kanal a¢gma makinesi
kullamlmalidir.  Acilacak kanalin genisligi  Gstteki  duvarin
kalinligindan fazla olmamalidir. Kalinligi 19 cm olan duvarlarda
kanal genisligi 2 cm, 29 cm olanlardaise 5 cm’yi gegcmemelidir.

n Hava sicakhiginin disuklugl nedeniyle don olayr olursa duvar
Orerken 6zel onlemler ainmalidir. Dona maruz kalan yerlerde
¢imento harci kullamImalidir.
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n Deélik alan ylizeyin % 35’ inden fazla olan tuglalara cok delikli
tugla denir. Tasiyici duvarlarda cok delikli, yatay delikli ve
basing dayammmi 50 kg/cm2 ‘den  disUk  tuglaar
kullanilmamalidhr.

n Yigmayapilarda duvarlar esastasiyici 6zellige sahiptirler.

n Dolu tuglalar 5x9x19 cm (kalinlik, en, boy) olculerinde olup
belirli kurallara gore orulerek olusturulur. Duvar kalinliklart 9
cm, 19 cm veya 29 cm olabilir. Daha kalin dolu tugla ile
duvarlar genelde yapilmamaktadir. 9 cm kalinliktaki duvara
yarim tugla (1/2 T) duvar denir.

n Yarim tugla duvarlar tasiyict degildir, sadece mekanlarin
bolimlendirilmesi amaciyla uygulanir. Bu duvarlarin temele
veya alt tarafinda bulunan bir baska tasiyici elemana (kiris,
duv:ildrb _I\_/b.) oturmast gerekmez. Dogrudan B.A. dosemeye
oturanilir.

n Kalinligi 19 cm olan duvarlara bir tugla duvar (1 T) denir. Bir tugla
veya daha fazla kalinliklardaki duvarlar tasiyici duvarlardir. Bir buguk
tugladuvarlar (1 1\2 T) 29 cm kalinliktadhr.

n Tasiyict duvarlarin temel, hatil, kiris veya duvar gibi tasiyici
elemanlara oturmasi zorunludur. Cunku tasiyici duvarlar Gzerlerine
adiklar1 yukleri bir alt kattaki yam elemamna eksensel olarak
aktarmak durumundadir.

n Degisik boyutlardaki delikli tuglalar datasiyict olarak kullanilabilir.

n Orgl, duvarin bir yiiziine gore yapilir. Dis duvarlarda duvarin dis
yuzl dizgun yapilir. Orgi sirasinda bu yiz, sakil ile kontrol edilerek
tam bir disey duzlem icinde kalmasi temin edilir.

n Tugla duvarlarin yapiminda Ust Uste ve yan yana gelen tuglalarin
birbirine baglanarak duvarin bir butin haline gelmes igin aralarina
har¢ konur. Duvarin yapiminda har¢ konulan araliklara derz denir.

n Dik derzler 10 mm, yatay derzler 12 mm kalinlikta yapilir. {:{‘J

"o
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Orgl Cesitleri

Dz Orgu

Duz Kih¢

Sasirtma l
Orgu

Orgu

Kilit Orgu

Tugla Parcalar:1 ve Boyutlar

Baykm) Entem) Yk kem)

TAM TUGLA:; 19 8 &
UE CEYREK T 1d ] 5

YARIM TUGLA: 9 8 &

CEYREK T. : & 3 5

DL TUGLA: 19 & &
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1. DUz Orgu

n Bu 6rgl yalmz 1/2 tugla kalinliginda yapilan ve yuk
tasimayan bdlme duvarlar ve bacalarin ortlmesinde
kullanilir.

n DUz diziler Ust Uste getirilerek ve siralarin dik derzleri
yarim tugla kaydirilarak yapilan orgiddr.

Zim f’/’ -

en, (ki

S

2. Kilit Orgu

n DUz ve Ozdllikle kavidli olarak yapilan, tugla kalinligindaki
duvarlarda kalinlik 19 cm 'dir.

n Bu tUr orgude tuglalar, kilit dizilerle, birbiri Uzerine ¢eyrek
tugla kaydirilarak konur

n Duvarin diz bitirilmes ve cgeyrek tugla baglantilarimn
saglanabilmesi icin birinci sira uctan itibaren tam kilit dizi
ile baglanir ve ikinci sirada duiz bitirilen uca, iki adet diz g
ceyrek tugla konur.

FEEIL: Bilit Todla Trovar trgledy
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3. Sasirtma Or g

n Bir tugla ve daha kain
duvarlarin yapiminda en
cok uygulanan érguduir.

n Kilit ve diz sraarla 19
cm kalinlikta yapilan bu
Orgude, dik derzler birbiri
Uzerine  ceyrek  tugla
kaydirilarak baglanti
saglanr.

e |'=';'H'
_i 1 i ¥ t F [ L L
ﬁ...g.u.uw

'\

1,503

1,5T-2T- 2,5T Kahinhklarinda Sasirtma Duvar Orgleri

NN PUONT S0

A ik \ pa ]

Zwara 1.5 ?'Eml-f"
-
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1
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4. DUz Kili¢ Orgu

YUk tasimayan yuksekligi ve uzunlugu az olan bolme
duvarlarina, gendllikle kili¢ 6rgii ile kaplama yapilir.

Kili¢c dizi, Ust Uste getirilerek ve duvar siralarinin dik
derzleri yarim tugla kaydirilarak yapilan 6rgudur.

| Irl 1 ) 1

1 I [ | i
Ein gricinila | | i | I
zmm I T i | |
Lawra ] | ] | I 1 |

5. Katona Orgu

n DUz kili¢ Orglye benzer dekoratif amacli ve
bazi  tuglaarin  kilicina  konulmasiyla
olusturulan bir orgu seklidir.

(al i} |
I ﬂ I

| |

TR HIpE
LY I -F “I" I u—ﬁ

th ghriinis {hn gt
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K0Ose Birlesmeleri

kaydirilr.

Y anasan Sira

Devam Eden Sira

1. Dik Acili Kose Birlesimleri

Duvarin 1.sirasi diiz dizi olarak orultr, buna dik olarak saplanan 2.duvar ise
kilit dizi olarak yanasir.

Her iki duvarin dusey derz birlesim yerinde tuglalar 1/4 tugla boyu kadar
Duvarlardan birinin, genellikle daha ince olanin birinci sirasi kdseye kadar

devam ettirilir.
yanastirilir ve bunayanasan sira denir.

Buna, devam eden sira denir. Diger duvarin ayni sirasi

19 12
& SRR = U ...

Tlllg E_*-FH;_H-I

{al [h}'i_' (e ()
s éi-ﬂﬁ*rmi w1

f
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l

|

Bl B

1.5ara 1.5 1.5rs
GEMIL: T Dovar Degleinda D il Ko B e vl

2. Genis Acili KOse Birlesimleri

n Genis acil1 kose birlesmelerinde, birlesen duvar kalinliklar: ile aralarinda
teskil edilen genis ac1 belirtilir

n Duvarlardan birinin birinci sirast diiz dizi ile devam ettirilir. Diger duvarin
ayni sirasi kilit dizi ile yanastirilir.

n Devam eden siramin sonuna konan tuglanin uzunlugu (a) ve genisligi (b)
arasinda, a=b + 1/4 T, veyaa=b-1/4 T baglant: olmalidr.

Not a=b+1/4 T veya
a=b-1/4 T

’lehll ETH
2 ra
T
12 lenur-l:‘..j. genis acili birlesme 1 T duvarda penis agal biflesine
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2. Dar Acil1 KOse Birlesimleri

n Duvarlardan birinin birinci sirasinda, yalmz distaki diz dizi,
kOseye kadar devam ettirilir. Diger duvarin aym sirasi bu diz
diziye yaklastirilir.

n Devam eden siranin sonuna konulan diiz tuglanin uzunlugu (a)
vle ga?n(ijsli gi (b) arasinda; a=b+ 1/4 T veya a=b-1/4 T bagintisi
olmalidir.

] Mot a=b+ 144 T veya

7 e __
' | 4

W)
Saplanmalar
Dik Egik
Saplanmalar Saplanmalar
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Dik Saplanmalar

Duvarin l.sirast diiz
dizi olarak ordldr,
buna dik olarak iy
saplanan 2.duvar ise
kilit dizi olarak

yanasir.  Her ki Eﬂ =

duvarin disey derz
birlesim yerinde
tuglalar /4 tugla
boyu kadar kaydirilir

i

- It

TR LTITT

1
=

1

?."1-_1
il | !:1 E%'\__ T 1
1w

Egik Saplanmalar

Burada birlesecek 1.duvarin
l.sirasi kilit dizi olarak, egik
saplanan 2.duvar da buna
diiz dizi olarak yanastirilir.

ikinci sira 6rgiide bunun tersi

yapilir. i¢c koselere konan
tuglalarin disey derzleri 1/4
tugla boyu kadar kaydirilir.

[£4]
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Dik ve Egik Kesismeler

Birinci siradaki m}t
duvarlardan birisi diz LT
dizi olarak buna dik g

veya egik gelen ikinci
duvar her iki yandan da
kilit dizi olarak yanasir.
ikinci sirada  birinci
siramin  ters islem
yapilir.

e

Ayaklr Tugla Duvarlar

n Uzerine fazla yuk binen duvarlar,ayakli duvar olarak yapilir.

Duvarda olusturulan ayak, duvarin kdsesinde veya orta tarafinda
olabilir.

n Tasiyict nitelikte yapilan cikintilar, uzun bir duvarin belirli
yerlerinde kesitini buyUterek duvar Uzerine gelen kiris ve cati
makasi elemanlarimn yikleri tasittirilabilir.

n Butip cikintilar estetik bir takim kaygilarla da yapilabilir.

Ortada Ayakl K 6sede Ayakh
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Sutunlar

n Kagir yigma yapilarda, kat

NN

yuksekligince yuk tasiyici .

veya sudeyici bir yap -
eleman olarak kullanilr. |
n Kesitleri  genellikle kare, ©

dikdortgen veya disli. nadiren '™ ! 1T
cokgen ve dare seklinde F
yapilir. K

n Cokgen ve dare Kesitli
olanlarda tuglalarin kesilmesi r
gerekir.

duvarlarin  6rgt  kurallarina
uyulur.

SN
4 -

n Tugla situnlarin Graimesinde | | .
saplanan ve duz hitirilen AN
devesd
Ix2 T

Cesitli Bloklarla Yapilan Duvarlar

Bims Briket
Blok Duvar lar

Kerpic

Blok Duvarlar

Al
Blok Duvarlar

Gaz Beton
Blok Duvar lar
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sahiptir.

degildir.

Bims Briket Blok Duvarlar

n Volkanik kokenli, gozenekli, slinger gérinimiinde birim hacim agirlig
ortalama 500 kg/m3 olan amorf bir maddedir.Dogal yapisinda ki sayisiz
bosluklar nedeni ile dusik yogunluga ;191 ve ses gegirimsizligine

n Icinden kuvars kumu ayrilan bims agregas: ile ¢imento ve suyun
kurallara uygun olarak karistirilmas: ve sonrada makinelerde yuksek
basing altinda sikistirlmasiyla elde edilen bloklardir.

n Bu bloklarin yeterli dayanima ulasabilmesi icin yeterli su-buhar kirtine
tabi tutulmast gerekir.

n Bu cins bloklar daha ¢ok karkas binalarda iyi sonug verir. Iki kattan
fazla yigma binalarda bims briket bloklarla duvar yapmak dogru

Blok Olgiileri (em) |

Blok  Olgiileri |

| (emy)

| .IJl-Tl'h.ll'l]S

[1. 10x39%18.5 | Porbims 5. 24x39x24
2. 15x3x18.5 Porbims |6, 10md9u2d4
3 193185 Porbims-Og gliell 7. 15x49x24

14 1939185 Porbims-doirt gieli  [B.  19x25x24

[Cwrar Cinsi 10 sm 'lik 1 emliks

| Fpahiak Sreallak

| e batun L5V epinn 23 em 2Tem

| Catwreme kli Tugln I e KTr

| Dolu Bims Bewmn % am ATom
Vaiap delibli Dule 51 cm 55 ¢

ifiea

1cEelES
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Gaz Beton Blok Duvarlar

n Piyasada Ytong adiyla pazarlanan gaz beton bloklar, insaat
teknigi bakimindan tstlin nitelikler tasiyan bir malzemedir.

Silis ve kirecin gayet ince 6gUttlUp su ve aliminyum tozu ile
karistirnllmas:  sonucu, genleserek olusan kitle, istenilen
Olculerde kesilir ve (10-15) atmosfer basing atinda 180°C
doymus buharla otoklavlar icerisinde sertlestirilir. S6z konusu
kliltlenin %70'inde. icleri az dolu ci (1-2) mm capinda bosluklar
olusur.

Gaz beton bloklar, yanmayan bir malzeme olup € adetleri ile
kolaycaislenir ve testereile kesilebilir.

Bu bloklar, techizatl: tasiyict elemanlarin yapimina uygun olup
ahsaptan daha hafiftir. _

=}

=}

=}

1 Ince Gaz Beton Tutkali1 Hazir lanir

Tutkalin hazirlanmast  oldukca kolaydir. 2
Olcek toz halindeki tutkala 1 olgek su ilave
edilir. Olusan karisim Gazbeton Karistirma
Ucu kullanilarak, icinde hava kabarcig
kalmayincaya dek karistirilir.

2. Gaz Beton Bloklarin Kesilmesi

Gazbeton bloklar bir gazbeton testeres vasitasiyla
istenilen 6l¢llerde rahatlikla kesilebilir

Testere

Gonye
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Duvar orgisi sirasinda yatay ve disey derzlerde kesinlikle
bosluk birakilmamal:

Tutkalla orulen duvarlarda; yatay ve disey derzlere sirllen
tutkal, yiizeyleri tamamen kapatacak sekilde uygulanmalidir.

Harcla orllen duvarlarda; blok yizeyleri firca ile hafif su
atilarak nemlendirildikten sonra har¢ uygulanmalidir.

Bloklarin binme mesafeleri 15 cm’ den az olamaz.

Uygun bindirme mesafesi blok uzunlugunun yanisi kadar
olmalidir.

Duvar ile duvar zemini (doseme) arasnda mutlak surette
YAPI HARCI kullamlmalidir

Yap1 Harc Karisima:

Hacimsel olarak; 1 6l¢l Cimento - 1 8lgli Toz Kireg —

6 ol¢ii ince Kum

Su basmanin toprak seviyesinden yiksekligi 30 cm’den az
ise, asagidaki yalitim detay1 uygulanmalidir.

ik sirain yan ve (ist yiizeylerin terazisinde olmasi
saglanmalidir.

Altinda yalittm membran: kullanilan duvarlar, kolonlara
celiklerle ankre edilmelidir

n Duvar Orgu tutkalindan daha iyi
verim  amak  igin,  blok
ylzeyindeki toz ve parcaciklarin
supurilmesi  gereklidir. Tutkal,
blok kalinligina uygun Gazbeton
Maas ile yatay ve disey
ylzeyleri tamamen kapatacak
sekilde strdlmelidir.

n Duvar yuzeyinin diizgin olmasi
icin, yatay ve dusey derzlerin
diizgunl Ggu lastik cekic
kullanilarak saglanabilir.
Ozdllikle ilk siranin ¢ok diizgiin
olmas: gereklidir.
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n Duvarlar ile kolonlar ve Kkirigler
arasinda YAPI HARCI veya
POLIURETAN KOPUK
kullamlmalicir. Har¢  uygulamasi
yapiliyorsa yapismamn  saglanmasi
icin kolon yuzeyleri temizlenmeli ve
gerekiyorsa taraklanmalidir.

n Kiris ile duvar arasinda ahsap takoz
(kama) kesinlikle kullamlmamalidir.

n Gaz beton bloklarla 6rdlmas,
gazbetonun kolay islenebilme 6zelligi
nedeniyle; tesisat kanali ve buat

e oig yuvasi agma, oyma, delme ve kesme

“‘x-..\’ islemleri kolaylikla  yapilabilir
- gazbetonun kolay islenebilme o6zelligi

nedeniyle; tesisat kanali ve buat
yuvasl agma, oyma, delme ve kesme
islemleri kolaylikla yapilabilir.

Alc Blok Duvarlar

n Alc1 bolme bloklar, binanin dis etkilerle kars1 karsiya olmayan,
ic mekanlar1 bolmede kullanlir. Uretimde ana madde alci olup
gerektiginde cesitli katki maddeleri ve pekistirici lifli
malzemeler ile anorganik veya organik agrega kullanilir.

n Duvar baglantilarinda maksmum verimin alinabilmes igin
bloklarin ylzeylerinde karsilikli olarak lamba ve zivana dis
brrakil mistir.

|| .
=" I
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Duz ve Gecmeli Alci Bloklar

/Y

Uzunluk: 60 cm
Genislik:25 cm
Kalinlik:15-35 cm

Kerpic Blok Duvarlar

n Ulkemizde kerpi¢ duvarlarin oram
yaklasik %20'dir. yuk tasima yonunden
50 cm kalinhiginda yapildigindan bu tir
duvarlar iyi tasir ve 1s1 yoninden bitiin
bolgeler icin yeterlidir.

n Genelikle kiglk, tek katli ve gecici
yapilarda uygulanirlar. Bu gereclerle
insa edilecek yapilarin subasman kotuna
kadar mutlaka tas  malzemeyle
yapilmalar1 gerekir.

n Kerpig; balcik, kil gibi dogal gereclerin
saman, kiyilmig bitki saplari ya da
kokleriyle ve plastik kivamda suyla
karistirlhp yogurulmas: sonucu elde
edilir. Daha sonra ahsap kaliplarda
kaliplanan  kerpic  agik  havada
I;ij_rlgtulmaya birakilir; iki boyutta imal

ilir
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Kerpic Evier

Sorular?

Ogr.Gor. Cahit GURER
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